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Chemische Fabrik Kalk, G. m. b. H., vorm. Vorster & Grineberg.

Zeltschrift fir
angewandte Chemie.

werden ist nicht als Reversion der Verzuckerung
anzusehen, die auf die 16sende Wirkung der Diastase
zuriickzufiihren ist. Maquenne und Roux
erklirten den Umstand, dafl bei der Verzuckerung
von Stérkekleister und Malzextrakt immer ein un-
16slicher Stérkerest bleibt, mit der Annahme zweier
Korper, von denen der eine, die Amylose, durch
Diastase in Maltose tibergeht und mit Jodlosung die
Blaufirbung gibt, der andere, das Amylopektin,
dem Kleister die Viscositidt erteilt, durch Diastase
in Dextrin iibergefiihrt wird und die Gelbfarbung
mit Jod bewirkt. Fern b a ¢ h wies nach, daB die
Geschwindigkeit der Maltosebildung von der Re-
aktion der Lésung abhingt. Malzextrakt reagiert
nimlich gegen Phenolphthalein sauer und gegen
Methylorange basisch (verhalt sich aber wie pri-
mires und sekundires Alkaliphosphat). Wenn
durch Zusatz von Siure der Malzextrakt gegen
Methylorange neutral ist, haben wir das Optimum
der Maltosebildung, die die Verzuckerung hemmen-
den sekundiren Phosphate werden in die férdernden
primdren Salze {ibergefiilhrt. Alle natiirlichen
Starken zeigen — wie Vortr. nachzuweisen gelang
— dasselbe Verhalten wie Malzextrakt, d. h. sie
reagieren sauer und basisch. Die Natur des zur
Losung der Stirke verwandten Wassers beeinfluflt
die Reaktion sehr, Kalksalze indern die Viscositat
und die Koagulation durch Koagulase. Man hat
beim Enzymstudium ganz allgemein die Wichtig-
keit der sauren oder neutralen Reaktion beobachten
koénnen, so ist die Reaktionsinderung der Stirke-
kleisterlosung von Kinflufl auf die Wirkung der
Diastase, Invertase und Koagulase.

Hierauf teilt Prof. Petit- Nancy ,,einige
Beobachtungen tiber losliches und assimilierbares Ei-
wetf mit. Tritbung der Biere ist meist auf Ent-
wicklung von Hefezellen zuriickzufiihren, und zwar
wachsen Hefe und andere Krankheitsorganismen
sowohl in Bier, das zu 759, als auch in solchem,
das zu 609, vergoren ist. Das Verhéltnis zwischen
Intensitiit der Triibung und Anzahl der Zellen ist
jedoch sehr verschieden; oft zeigten Biere, die sich
nach einigen Stunden triibten, unter dem Mikroskop
nur wenig Mikroorganismen, andere wieder waren
sehr mikrobenreich, ohne sich zu triiben. Da Stick-
stoffnahrung fiir Hefen unentbehrlich ist, ist der
Gehalt von N-haltigen Substanzen in Bieren sechr
wichtig. Vortr. bezeichnet die fiir die Hefe als Nah-
rung giinstigen Stoffe als assimilierbares Eiweil,
und dieses ist in den Wirzen vorhanden. Biere
sollten erst nach dem Verschwinden des assimilier-
baren EiweiBes verkauft werden, da ein Bier,
welches es noch enthilt, Hefebildung zeigt. Wiirze
darf nicht mehr als 200 mg Eiweify auf 100 cem ent-
halten, um haltbar zu sein. Die EiweiBassimilation
wird durch die ‘Tennenarbeit und den Darrprozef
beeinflufit.

Es sollen noch nihere Untersuchungen folgen
iiber die Zusammensetzung der EiweiSstoffe im
Malz, in der Wiirze, im Bier, {iber ihre Beziehungen
zur Zusammensetzung des Brauwassers und ihren
Zusammenhang mit dem Sudverfahren.

Dr. Stockhausen- Berlin berichtet kurz
iiber: ,,Die Assimilierbarkeit der Selbstverdauungs-
produkte der Bierhefe durch verschiedene Heferassen.
Es wurden verschiedene Hefen aus wiisserigen Auf-
osungen auf Agar aufgetragen und mit Hay -
1

d u ¢ k scher Hefendhrung. und den stickstofthaltigen
Eiweillabbauprodukten der Bierhefc (u. a. Leucin,
Hystidin, Tyrosin, Asparagin, Asparaginsidure, Am-
moniak) als Nahrung geziichtet. Es zeigte sich hier-
bei, daf diese Abbauprodukte sehr wohl ais Hefe-
nahrung dienen konnen. Die verschiedenen Hefe-
rassen verhielten sich verschieden, nicht jede ge-
dieh auf allen Abbauprodukten, sondern suchte
unter diesen einige aus. Dic starkste Assimilation
zeigten die luftliebenden Hefen. Zuweilen dndert
sieh die Farbe und Zellform einer Hefe auf den ver-
schiedenen Priparaten, es steht jedoch moch nicht
fest, ob dies eine voriibergehende oder eine erblich
erworbene Eigenschaft ist: ]

Zum Schlusse weist Prof. Dr. J. ¥. Hoff-
m ann auf die Bedeutung der ,.quantitativen Liif-
tung hin und beschreibt an Hand ciner Abbildung
einen Apparat, der die Atmung der Feldfriichte gut
bestimmen l&ft.

Chemische Fabrik Kalk, G. m. b. H,,
vorm. Vorster & (riineberg.
(Eingeg. d. 17/10. 1908.)

Am 31. Oktober 1908 begeht die Chemische
Fabrik Kalk, G. m. b. H., vorm. Vorster & Griine-
berg das Fest ihres 50jdhrigen Bestehens. Die Ge-
schichte dieser Firma, welche im Jahre 1858 be-
grindet wurde, und welche sich aus kleinen An-
fingen allmahlich entwickelt hat, zeigt, wie miihe-
voll der Weg war, welchen die deutsche Industrie
zuriickzulegen hatte, bis sie zu der glinzenden Ent-
faltung unserer Tage gelangte. Die Begriinder des
Werkes waren der Kaufmann Julius Vorster,
geb. den 29. April 1809 bei Hamm, und Dr. Her -
mann Griineberg, geb. 11. April 1827 zu
Stettin. Ersterer betrieb in Kéln in den 50er Jahren
des vorigen Jahrhunderts ein Geschéft in Drogen
und Chemikalien, in welchem er auch den natiir-
lichen Bengalsalpeter fiir die rheinischen Pulver-
fabriken fithrte. Dieser Umstand brachte ihn in
Verbindung mit Dr. Hermann Grineberg,
der schon wihrend des Krimkrieges in Stettin
kiinstlichen Salpeter in groBen Mengen als Krsatz
fir den Bengalsalpeter darstellte. Dr. Hermann
Grinebergt), als Apotheker und Chemiker aus-
gebildet, befaBte sich schon in jungen Jahren mit
der Fabrikation von Bleiweif3, welche er in Stettin
und Gothenburg (Schweden) nach seinem Verfahren
einfithrte. 1854—1856 baute er in Stettin mehrere
Salpeterfabriken, um der russischen Regierung den
aus russischer Pottasche und Chilesalpeter dar-
gestellten Kalisalpeter zu liefern. Nach groferen
Studienreisen durch Frankreich und England, wo er,
wie auch in Berlin, mit den damaligen Forschern
und Gelehrtenn in Fithlung trat, kam er auf der
Riickreise nach Koéln, wo er die ersten Be-
ziehungen mit Julius Vorster anbahnte. Die
Verhandlungen fiilhrten zum Ankauf einer friitheren

1) Siehe Zeitschrift fiir Chemische Industrie
Nr. 14, 15. Juli 1894, Aufsatz von Robert
Hasenklever.
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Eisengiefleret in Kalk, um dort cine Kalisalpeter-
fabrik zu errichten, und zur Grindung der Firma
Vorster und Griineberg am 1. November 1858. Am
12. Februar 1859 wurde der Betrieb der Salpeter-
fabrik ercffnet. Im ersten Jahre wurden 5554 Ztr.
Salpeter dargestellt und die Fabrik schon in den
nichsten Jahren so ausgedehnt, dafl im Jahre 1864
die Produktion von Kalisalpeter auf 48 139 Ztr.
steigen konnte. In Kalk wurden im Jahre 1861 die
Versuche zur Verarbeitung der von der Kénigl.
Bergbehorde in Staffurt gesandten Proben von Ab-
raumsalzen gemacht, welche dazu fiihrten, dafl in
demselben Jahre noch in StaBfurt eine Fabrik er-
richtet wurde, um dort die neuen Kaliumsalze nach
den in Kalk gemachten Erfahrungen und dort erfun-
denen Methodenauf Chlorkalium zu verarbeiten. Aus
dem in StaBfurt gewonnenen Chlorkalium fabrizierte
die Firma in Kalk zuerst analog dem Leblanc-
schen Sodaverfahren Pottasche. Diese neue Fabri-
kation begriindete den Ruf der ¥Firma und brachte
ihr auf der Weltausstellung in Paris 1867 die hichste
Auszeichnung. FEin weiteres Gebiet erschlof die
Firma durch Einfithrung von Kalidiingesalzen, fiir
welche in der damaligen Zeit (1864) noch wenig Ver-
stindnis vorhanden war; es bedurfte zahlreicher
Vortriige und Verdffentlichungen, nm in den land-
wirtschaftlichen Kreisen die Erkenntnis von der
Wichtigkeit dieser neuen Diingemittel zu ver-
breiten. Eine anschauliche farbige Diingetafel von
Dr. H. Grineberg fand groe Anerken-
nung. Es schloB sich bald die Darstellung anderer
kiinstlicher Diingemittel, besonders von Superphos-
phaten an, sowie der Erwerb von Phosphoritgruben
an der Lahn und die Herstellung von schwefel-
saurem Ammonium aus Gaswasser. In der Folge
wurden Ammoniakanlagen in Xoln, Dortmund,
Leipzig, Hamburg, St. Petersburg, Moskan und
Gosnitz errichtet und das Verfahren durch Kon-
struktion von kontinuierlich arbeitenden Ammoniak-
destillationsapparaten (Patent Dr. H. (Griine-
berg) verbessert, welche auch anderwérts weite
Verbreitung fanden. In diesen Anfangsjahren waren
zweifellos Erfolge zu verzeichnen, jedoch trat auch
manche Enttiuschung ein. Trotzdem gelang es der
Firma, das Unternehmen vorwérts zu bringen und
besonders die Fabrik in Kalk auszudehnen. Im
Jahre 1876 verlor die Firma durch Ableben den
kaufménnischen MitbegriinderJuliusVorster
senior, dessen kaufménnischer Begabung und Tat-
kraft die Firma zum groBen Teile ihre Entwicklung
verdankt. Schon vorher waren seine SéhneJ ulius
Vorster jun., welcher sich dem kaufménnischen
Teile widmete, und Fritz Vorster, der 1875
die technische Leitung der Kalker Fabrik iibernahm,
in die Firma eingetreten.

In den folgenden Jahren wurde die Fabrikation
von Schwefelsiure und Salpetersiure in Kalk ein-
gefiihrt und die StaBfurter Chemische Fabrik 1871
als selbstiindige Gesellschaft abgetrennt. Es erwarb
die Firma jedoch im Jahre 1880 und 1882 in Leo-
poldshall bei StaBfurt wieder Chlorkaliumfabriken,
welchen QOskar K 4 s t n er lange Jahre mit Erfolg
vorstand. Seit 1885 wurde die Diingerfabrik in
Kalk unter der Firma C. Scheibler & Co. fortge-
fithrt und erweitert; auch schlof Carl Scheibler aus
Krefeld in demselben Jahre die ersten Vertrige mit
Stahlwerken zur Verarbeitung der Thomasschlacke

und dehnte dicsen Zweig in kurzer Zeit erheblich
aus.

Im Jahre 1892 wurde die Firma Vorster &
Griineberg als eine der ersten in die Form einer Ge-
sellschaft mit beschrinkter Haftung unter dem
Namen Chemische Fabrik Kalk, G.m. b. H., um-
gewandelt, wobei die Herren Julius Vorster,
Fritz Vorster und Richard Griine-
b erg Geschiftefilhrer wurden. Dr. H. Griine -
berg trat von der Leitung zuriick, blieb aber Ge-
sellschafter. Die Organisation der Firma war derart,
daB Julius Vorster den kaufménnischen Teil
des Geschiiftes leitete, Fritz Vorster die tech-
nische Oberleitung der Fabriken in Kalk, Leopolds-
hall und der Superphosphatfabriken behielt, und
Richard Griineberg, der zweite Sohn von
Dr. H. Griineberg, Betriebsfithrer in Kalk
wurde und die Leitung der Ammoniakfabriken tiber-
nahni.

Die Fabrik in Kalk erfuhr in den 90er Jahren
fortwahrende Erweiterungen, besonders wurde die
Schwefelsaure und die Superphosphatfabrik aus-
gedehnt und begonnen, elektrische Kraftiibertra-
gung anzuwenden, um den Kohlenverbrauch und
die Erzeugung von Kraft Skonomisch zu gestalten.

Am 7./7. 1894 starb Kommerzienrat Dr.
Hermann Griineberg, welcher sich in den
letzten Jahren mehr von den Geschéften der Firma
zuriickgezogen und Offentlichen Interessen zuge-
wandt hatte.

Ende der 90er Jahre entstand fiir einen der
bisherigen Hauptartikel, die Pottasche, eine ge-
faihrliche Konkurrenz durch die elektrolytische
Spaltung von Chloralkalien, so daBl der Pottasche-
betrieb in wenigen Jahren aufgegeben werden
muBte; als Ersatz wurde die Herstellung von Am-
moniaksoda aufgenommen.

Im Jahve 1902 wurde die Kommanditgesell-
schaft C. Scheibler & Co. wieder mit der Chemischen
Fabrik Kalk vereinigt, so daBl heute die simtlichen
Betriebe unter der Firma Chemische Fabrik Kalk,
G. m. b. H., gefiihrt werden. Die Firma ist noch
an vielen anderen Unternehmungen beteiligt, wie
an der Kohlendestillationsanlage Ammonium in
Weitmar in Westfalen, der Chemischen Fabrik Eus-s
kirchen, sowie einer groBen Anzahl von Thomas-
schlackenmiiblen.

Auch fiir die Zukunft hat die Firma schon neue
Projekte vorbereitet und hofft, das Unternehmen
der Tradition der Griinder entsprechend weiter-
zuentwickeln.

Beitrag
zur Kenntnis der Eigenschaften der
Seide von Bombyx mori.
Von G. GianoLs.
(Fingeg. d. 13.5. 1908.)

Die Studienkommission flir Seide in Mailand
veranlaBte den Verf, Untersuchungen iiber die
morphologischen Abweichungen der verschiedenen
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